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(54) Title: ORBITAL WELDING DEVICE FOR PIPELINE CONSTRUCmON 



(54) Bezeichnung: ORBITALSCHWEISSVORRICHTUNG FUR DEN ROHRLEITUNGSBAU 
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(57) Abstract: The invention relates to an orbital welding device for mobile use in order to join a first pipe end (1) and a second 
pipe end (2) along a circumferential joint (3) by means of at least one weld seam (4), particularly for producing a pipeline (5) to 
be placed on land. The inventive device comprises a guide ring (6), which can be oriented toward the first pipe end (I) and the 
circumferential joint (3), and an orbital carriage (7) that can be motor-displaced along the guide ring (6) via an advancing device (8). 
On the orbital carriage (7), a laser welding head (12) for directing a laser beam (10) into a laser welding zone (13) is mounted in a 
manner that enables it to be oriented toward the circumferential joint (3) whereby enabling the production of the weld seam (4) along 
the circumferential joint (3) by displacing the orijital carriage (7). The laser beam (10) is produced by a high-power fiber laser beam 
source (9) located, in particular, on a mobile transport vehicle (35) while being situated at a distance from the orbital carriage (7), is 
guided by light guide (11) passing though a tube bundle (50) to the orbital carriage (7) and then supplied to the welding head (12). 
A significant advantage of the invention resides in the fact that the joining of two pipe ends by means of only one single welding 
process during a short period of time is made possible in the field with autonomous operation. 



(57) Zusanunenfassung: Die Erfindung betrifft eine Orbitalschweissvorrichtung fur den mobilen Einsatz zum Verbinden eines 
ersten Rohrendes (1) und eines zweiten Rohrendes (2) entlang einer Umfangsfuge (3) mittels mindestens einer Schweissnaht (4), 
insbesondere zur Herstellung einer auf Land zu verlegenden Pipeline 
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(5). Die erfindungsgemasse Vorrichtung umfasst einen zu dem ersten Rohrende (1) und der Umfangsfuge (3) ausrichtbaren 
Fiihrungsring (6) und einen entlang dem Fiihrungsring (6) uber eine Vorschubeinrichtung (8) motorisch verschiebbar gefuhrten 
Orbitalwagen (7). Auf dem Orbitalwagen (7) ist ein Laserschweisskopf (12) zum Richlen eines Laserstrahls (10) in eine 
Laserschweisszone (13) derart auf die Umfangsfuge (3) ausrichtbar angeordnet, dass durch Verschieben des Orbital wagens (7) 
die Schweissnaht (4) entlang der Umfangsfuge (3) herstellbar ist. Der Laserslrahl (10) wird von einer von dem Orbitalwagen 
(7) beabstandeten, insbesondere auf einem mobilen Transportfahrzeug (35) befindlichen Hochleistungs-Faserlaserstrahlquelle 
(9) erzeugt und einen im einem Schlauchpaket (50) gefuhrten Lichtwellenleiter (11) zum Orbitalwagen (7) geleitet und dort 
dem Schweisskopf (12) zugefuhrt. Ein wesentlicher Vorteil der Erfindung besteht darin, dass mitlels nur eines einzigen 
Schweissvorgangs innerhalb kurzer Zeit das Fugen zweier Rohrenden im Feldeinsatz im autarken Betrieb moglich ist. 



